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2.7、双向移动式双向启闭机主要技术要求： 2.7.1合同范围    合同范围包括：双向移动式启闭机、移动式启闭机在线监测系统以及电气、轨道等相关埋件和配件等的设计、制造和现场安装， 以及所需材料和部件的采购、工厂组装、防腐、厂内试验、包装、发运、运输及保险、现场安装调试及试验指导、全部技术文件 的提供以及质保期内的技术服务等。双向移动式启闭机必须委托有水利甲级设计资质的设计单位进行设计，设计费包含在启闭机投标报价中。 供货商组织召开双向移动式启闭机的设计联络会；所有埋件及二期钢筋由供货商提供。 但投标者应注意，无论是供货范围还是技术要求，在设计囿定的边界内，如合同条款未提及，但对于作为系统的基本完备性和 实现设计功能是必要的，也应由投标者提出并实现，并含于合同总价中。否则因上述原因造成的风险和责任由投标者承担。 2.7.1.1  标准规范（不限于） SL41-2018       水利水电工程启闭机设计规范 Sl381-2021      水利水电工程启闭机制造安装及验收规范 GB3811          起重机设计规范 GB50017-2017   钢结构设计规范 SD315           固定卷扬式启闭机通用技术条件 GB50205         钢结构工程施工及验收规范 JB/T5000        重型机械设备行业通用技术条件 GB/T14406       通用门式起重机技术条件 GB6067          起重机试验规范和程序 GB4315          起重机电控设备 GB10183         桥式和门式起重机制造及轨道安装公差 GB/T5905        起重机安全规程 GB/T14407       通用桥式和门式起重机司机室技术条件 GB/T700         碳素结构钢 GB/T1591        低合金高强度结构钢 GB/T699   优质碳素结构钢 GB/T3077  合金结构钢 GB3274    普通碳素结构钢和低合金结构钢热轧厚钢板和带钢 GB709     热轧钢板和带钢的尺寸、外形、重量及允许偏差 GB706     热轧工字钢尺寸、外形、重量及允许偏差 GB707     热轧槽钢尺寸、外形、重量及允许偏差 GB9787    热轧等边角钢尺寸、外形、重量及允许偏差 GB9788    热轧不等边角钢尺寸、外形、重量及允许偏差 GB247     钢板和钢带验收、包装、标志及质量证明书的一般规定 GB2101    型钢验收、包装、标志及质量证明书的一般规定 GB/T714   桥梁用结构钢 GB4237    不锈钢热轧钢板 GB/T11352 一般工程用铸造碳素钢 JB/T6402  大型低合金钢铸件 JB/T6396  大型合金结构钢锻件 JB/T6397  大型碳素结构钢锻件 JB/T6395  大型齿轮、齿圈锻件 GB5117    碳钢焊条 GB5118    低合金钢焊条 GB984     堆焊焊条 GB983     不锈钢焊条 GB1300    焊接用钢丝 GB5293    碳素钢埋弧焊用焊剂 JB3223    焊条质量管理规程 JB3092    火焰切割面质量技术要求 GB985     气焊、手工电弧焊及气体保护焊焊缝坡口的基本形式和尺寸 GB986     埋弧焊焊缝坡口的基本形式和尺寸 GB10854   钢结构焊缝外形尺寸 GB324     焊缝符号表示法 GB/T12469 焊接质量保证 钢熔化焊接头的要求和缺陷分级 GB/T6402  钢锻件超声波检测方法 GB/T7233  铸钢件超声波探伤及质量评级方法 GB/T4162  锻轧钢棒超声波探伤检验方法 GB/T4163  不锈钢管超声波探伤方法 GB3323    钢熔化焊对接接头射线照像和质量分级 GB11345   钢焊缝手工超声波探伤方法和探伤结果分级 SL35      水工金属结构焊工考试规则 SL36      水工金属结构焊接通用技术条件 GB1800-1804公差与配合 GB1182-1184极限与配合 GB1031    表面粗糙度参数及其数值 GB8918    优质钢丝绳 GB1102    园股钢丝绳 GB5973    钢丝绳用楔形接头 GB5974    钢丝绳用普通套环 GB5975    钢丝绳用压板 GB5976    钢丝绳夹 ZBJ80006  起重机用铸造滑轮
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二、闸门制造、安装专用技术条件 本工程的金属结构主要由泄水闸、泄水闸检修闸、电站进水口事故闸、电站进水口事故闸检修闸、鱼道闸、鱼道检修闸等部分组成。 2.1泄水闸工作闸 2.1.1 闸门布置、用途及主要技术参数 共设13孔，每孔净宽13.5m，各设一扇顶升式平面钢闸门，由液压启闭机操作。 2.1.2  主要技术参数如下： 孔口型式    露顶式    露顶式 露顶式 孔数/门数   13/13 13/13 孔口净宽               13.5m 底槛高程         21.41m        21.41m 设计挡水水位差           上游/下游:23.91m/21.41m 启闭操作水位  开门：上游：23.91m 下游 21.41m 开门：上游：23.91m 下游 21.41m 关门：上游：23.91m 下游 21.41m 闸门型式   顶升式平面钢闸门 顶升式平面钢闸门 操作条件   动水启闭 动水启闭 启闭机型式   液压启闭机 液压启闭机 启闭机容量   2×500kN 2×500kN 吊点距离   14.65m 14.65m 启闭机工作行程  3.0m 3.0m 2.1.3  闸门的制造和安装要求 1）闸门的制造按施工详图、本招标文件及《水电水利工程钢闸门制造、安装及验收规范》(GB/T 14173)的规定执行。 闸门滑道组装（或组焊）时，应以止水座面为基准面进行调整，所有滑道面应在同一平面内，其各项允许偏差参照上述规范的规定执行。 3）门叶上的止水螺孔与止水压板的水封螺孔在工厂配钻，当门叶分节制造时，水封螺孔应在闸门组装成整体后才划线钻孔。 4）橡胶水封钻孔，应当使用旋转法，应配备有专用钻头。不允许采用冲压方法来冲制橡胶水封的螺栓孔；也不允许采用热烫法来穿 制橡胶水封的螺栓孔。 5）对闸门结构体形较复杂的构件应按事先制作好的样板下料、焊接与拼装。 6）闸门出厂前都应在工厂进行组装检查。各节门叶各项尺寸偏差以及闸门组装成整体后的各项尺寸偏差和接头错位、均应符合设计图样 和上述规范的规定。检查合格后，应在组合处打上明显的标记和编号，并焊上定位板。 7）在闸门组装之前，承包方应编制出拼装及焊接工艺报告，该工艺应着重提出防止焊接变形的措施。为了矫正焊接变形，可以使用火焰 加热烘烤法，但绝对不允许使用切割法。  8）支承滑块的安装，应当是在整个门叶结构焊接、拼装完毕，并经过校正合格后才能进行。各个滑动支承的承压面应当调整到同一个平面上。 9）闸门的所有安装拼接焊缝的焊接，不允许采用仰焊，仰焊只能允许作焊缝的封底焊。 10）闸门安装后的检查、试验工作，应按照施工图纸并参照《水利水电工程闸门制造安装及验收规范》的规定执行。 11）在无水状态下调试闸门时，应充分考虑到环境温差的影响，正确处理门体有关几何尺寸及相互位置的变化。 12）闸门的启闭试验，在将闸门吊入门槽之前，闸门上的滑动支承面，应使用锂基润滑涂抹，水封橡胶与不锈钢水封座的接触面，在闸门 下降和提升过程中应采用水冲淋润滑。 13）经过工程师的检查，或由承包人的检查经工程师认可的已安装合格的闸门，承包人才可对安装焊缝附近的门体涂刷防护油漆。那些由于 安装或运输过程损坏的油漆，承包人也应该进行修补。在以上的油漆涂刷完毕后，承包者可以进行最后一道面漆的涂刷。 2.1.4　门槽埋件制造和安装要求 1）门槽埋件制造应按施工详图、本招标文件及《水电水利工程钢闸门制造、安装及验收规范》(GB/T 14173)的规定执行。 2）门槽埋件侧轨、底坎焊接完毕并对变形校正后，才能按施工详图的要求对水封止水座面进行机加工。对埋件中侧轨水封不锈钢工作面的 加工，应使其表面粗糙度达到Ry=3.2μm。 Ry=3.2μm。 m。 。 3）每套门槽应在制造厂进行预组装，各项尺寸偏差及接缝错位应符合施工详图和上述规范的有关规定。检查合格后，应在组合处打上明显 的标记和编号。 4）门槽构件每一安装单元的连接，应按照施工详图的要求进行。采用现场焊缝连接，承包方必须制定妥善的工艺措施，并在焊接过程中 随时注意观测变形情况，以便及时采用矫正措施。 5）门槽构件与一期混凝土中的预留锚筋的连接固定，可以使用与预留锚筋相同断面的圆钢焊接加长。但加焊的锚筋，不允许直接焊在门槽 的主要构件上，如：主轨的轨道、水封座板、门楣、胸墙等，而只能焊在这些构件伸出的锚件上，或者焊在不会引起门槽主要构件产生局部 变形以及整体变形的次要构件上。 6）门槽构件上的所有不锈钢接头以及不锈钢与碳素钢的焊接，必须使用不锈钢焊条进行焊接。 7）所有门槽构件工作面上的连接焊缝，在安装工作完毕、二期混凝土回填后，必须仔细地进行打磨，其表面粗糙度应与焊接的构件保持一致。 8）安装使用的基准线，除了应能控制门槽各部位构件的安装尺寸及精确度外，还应能控制门槽的总体尺寸及安装精确度。 9）为设置基准线用的基准点，应当保留到安装验收合格后才能拆除。 10）安装完毕的门槽，除了水封座的不锈钢表面外，其余的表面由于运输或安装过程损坏的防腐蚀层（金属喷涂或涂漆）应进行补涂。 11）安装尺寸的误差检查，凡施工详图上注有公差要求的尺寸，则按图纸的要求测量检查。图纸上没有注明公差要求的尺寸，按照 《闸门制造安装及验收规范》进行检查。 2.2泄水闸检修闸门 2.2.1 闸门布置、用途及主要技术参数 共设13孔，每孔净宽13.5m，在每孔泄水闸的上游侧各设置一孔检修门槽。本工程共设两扇平面钢闸门，由移动式启闭机起吊设备操作。 2.2.2  主要技术参数如下： 孔口型式    露顶式 露顶式 孔数/门数    13/2 13/2 孔口净宽                     13.5m 底槛高程    21.41m 21.41m 设计挡水水位差                 上游/下游:23.91m/21.41m 启闭操作水位   平压 平压 闸门型式    平面钢闸门 平面钢闸门 操作条件    静水启闭 静水启闭 启闭机型式    双向移动式启闭机起吊 双向移动式启闭机起吊 吊点距离    9.30m 9.30m 2.2.3闸门的制造和安装要求 与泄水闸要求一致。 2.2.4 门槽埋件的制造和安装要求 与泄水闸要求一致。 2.3电站进水口事故闸门 2.3.1闸门布置、用途及主要技术参数 共设1孔，净宽13.5m，上游侧设置一孔检修门槽。本工程共设1扇平面钢闸门，由液压启闭机起吊设备操作。 2.3.2 主要技术参数如下： 孔口型式    露顶式    露顶式 露顶式 孔数/门数   1/1孔口净宽               13.5m 1/1孔口净宽               13.5m 底槛高程         21.41m       21.41m
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设计挡水水位差           上游/下游:23.91m/21.41m 启闭操作水位  开门：上游：23.91m 下游 21.41m 开门：上游：23.91m 下游 21.41m 关门：上游：23.91m 下游 21.41m 闸门型式   顶升式平面钢闸门 顶升式平面钢闸门 操作条件   动水启闭 动水启闭 启闭机型式   液压启闭机 液压启闭机 启闭机容量   2×500kN 2×500kN 吊点距离   14.65m 14.65m 启闭机工作行程  3.0m 3.0m 2.3.3闸门的制造和安装要求 与泄水闸工作闸要求一致。 2.3.4 门槽埋件的制造和安装要求 与泄水闸要求一致。 2.4电站进水口事故闸检修闸门 2.4.1 闸门布置、用途及主要技术参数 共设1孔，净宽13.5m，与泄水闸共用检修闸门，由移动式启闭机起吊设备操作。 2.4.2  主要技术参数如下： 孔口型式    露顶式 露顶式 孔数/门数    1/0 1/0 孔口净宽                     13.5m 底槛高程    21.41m 21.41m 设计挡水水位差                 上游/下游:23.91m/21.41m 启闭操作水位   平压 平压 闸门型式    平面钢闸门 平面钢闸门 操作条件    静水启闭 静水启闭 启闭机型式    双向移动式启闭机起吊 双向移动式启闭机起吊 吊点距离    9.30m 9.30m 2.4.3 门槽埋件的制造和安装要求 与泄水闸要求一致。 2.5鱼道工作闸 2.5.1 闸门布置、用途及主要技术参数 共设1孔，净宽3.0m，上游侧设置一孔检修门槽。不设置永久性检修闸门。 2.5.2  主要技术参数如下： 孔口型式     潜孔式   潜孔式 孔数/门数     1/0   1/0 孔口净宽                 3.0m 底槛高程     21.41m   21.41m 设计挡水水位差             上游/下游:23.91m/21.41m 启闭操作水位    开门：上游：23.91m 下游 21.41m   开门：上游：23.91m 下游 21.41m   关门：上游：23.91m 下游 21.41m 闸门型式     平面钢闸门   平面钢闸门 操作条件     动水启闭，不调节流量   动水启闭，不调节流量 启闭机型式     液压启闭机   液压启闭机 吊点距离     4.20m   4.20m 2.5.3 门槽埋件的制造和安装要求 2.6鱼道工作闸检修闸 2.6.1闸门布置、用途及主要技术参数 共设1孔，净宽3.0m，不设置永久性检修闸门。本工程共设1扇平面钢闸门，由液压启闭机起吊设备操作。 2.6.2 主要技术参数如下： 孔口型式    露顶式    露顶式 露顶式 孔数/门数   1/0 1/0 孔口净宽               3.0m 底槛高程         21.41m        21.41m 2.6.3 门槽埋件的制造和安装要求 与泄水闸要求一致。


